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Pressemitteilung

DINSE REVO.torch
Roboter-Schweißen in Perfektion – und alles inklusive

Hamburg – Mit dem neuen REVO.torch Schweißsystem verfügt der norddeutsche Hersteller DINSE
über eine Technologie, die es wahrhaft in sich hat: So werden die Schweißgarnituren nicht mehr
konventionell außerhalb des Oberarms sondern im Systeminnern geführt. Die daraus resultierende
Lebenszeitverlängerung geht einher mit einer unbegrenzten Drehbarkeit der Schweißpistole, die
nun Schweißen auch an schlecht zugänglichen Stellen vereinfacht. Der in Harsewinkel ansässige
Hersteller CLAAS setzt seit langem für die Produktion seiner landwirtschaftlichen Maschinen das
DINSE-Equipment ein.

Zentrales Anliegen des Hamburger Herstellers bei der technologischen Konzeption von REVO.torch
ist es, dem Anwender ein Komplettsystem zur Verfügung zu stellen, das sowohl Schweißpistole
und Garnitur als auch den Drahtförderprozess beinhaltet.

So wird die unbegrenzte Drehbarkeit des innovativen DINSE Drehmediums, das Schweißstrom,
Schutzgas und Druckluft von der Garnitur auf den Pistolenkopf überträgt, von weiteren Produkt-
vorteilen flankiert: An vorderster Stelle ist hier die an Drahtvorschub und Drehmedium trennbare
Garnitur zu nennen, die vollständig torsionsfrei arbeitet. Enorm wichtig war den Hamburger
Spezialisten jedoch auch, die langjährigen Qualitätsmerkmale der bewährten DINSE Systeme
beizubehalten, wie etwa den enorm kraftvollen Drahtvorschub, der mit seinem gleichmäßigen
Drehmoment die Drahtförderung über den gesamten Drehzahlbereich sicherstellt, und die separate
Schutzgasführung ohne Gasverluste.

Auch die integrierte Ausblastechnik, die einer vorzeitigen System-Verunreinigung entgegenwirkt
und so für höchste Verfügbarkeit sorgt, und die stets sichere Reproduzierbarkeit des TCP zeugen
von der hohen konzeptionellen Konsequenz, mit der DINSE REVO.torch entwickelt wurde. Und
hierzu gehört auch die standardisierte DINSE Pistolenkopf-Schnittstelle am Drehmedium, die
neben dem einfachen Anschluss des neuen gasgekühlten Pistolenkopfs mit der Schwanenhalsoptik
auch den Wechsel zu vorhandenen DINSE Köpfen erlaubt. System erkennen lässt zudem die
Verschleißteil-Thematik, indem DINSE gleiche Bestandteile für unterschiedliche Pistolenköpfe
bereithält. Da sich REVO.torch zwar gern verdreht aber nicht gern verbiegt, schützt ein integrierter
Crashschutz mit bis zu 15 Grad Auslenkungsbereich zuverlässig Werkzeug und Roboter.
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Die 1954 von Wilhelm Dinse in Hamburg gegründete Firma ist heute eines der führenden Unternehmen für
Schweiß- und Lötsysteme in Europa. DINSE Systeme werden in der Automobil- und allgemeinen Fahrzeugindustrie
eingesetzt, ebenso im Flugzeugbau, in der Landtechnik, im Maschinen-, Anlagen- und Apparatebau sowie im
traditionellen Schiffbau. Neben traditionellen Hand-Schweißsystemen entwickelt DINSE seit vielen Jahren Automaten-
und Roboterschweißgeräte. Auf der Basis von Standardkomponenten baut DINSE systematisch unterschiedliche
Systemlösungen auf. Ob MIG/MAG, WIG, PLASMA oder LASER Schweißen und Löten, für alle Einsatzbereiche
hat DINSE technologisch anspruchsvolle Anwender.

Der DINSE REVO.torch beispielhaft für Robotertyp Motoman-EA 1400/1900 N
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